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Het controleren van een roterende laser op afwijkingen in de X en Y as 
 
 
 

 
1. Stel de laser op een afstand van 30 meter van een muur op en laat deze horizontaal nivelleren  
      (beide assen van de laser staan op 0.000% afschot).  
 
2. Beweeg de ontvanger naar boven en onder tot deze zich op gelijke hoogte bevindt met de laserstraal  

van de +Y-as. Markeer het referentiepunt, gebruik hierbij de inkeping als referentiepunt en zet  
een streepje op de muur.      
 
NB.: Stel voor een optimale precisie de nauwkeurigheid van de ontvanger zo nauwkeurig mogelijk in.  

 
 
 
 

3. Draai nu de laser 180° opdat de –Y-as naar de muur wijst en laat de laser opnieuw nivelleren. 
4. Beweeg de ontvanger naar boven en onder tot deze zich op gelijke hoogte bevindt met de laserstraal  

van de -Y-as. Gebruik hierbij de inkeping als referentiepunt en zet een streepje op de muur.  
5. Meet nu het verschil tussen beide markeringen. De laser dient opnieuw te worden gekalibreerd als; 

 
De afwijking > 3.0 mm is bij lasers welke af fabriek ± 10” nauwkeurig zijn; 
De afwijking > 4.5 mm is bij lasers welke af fabriek ± 15” nauwkeurig zijn; 
De afwijking > 6.0 mm is bij lasers welke af fabriek ± 20” nauwkeurig zijn 
 
 
 
 
 

6. Draai de laser na het controleren van de Y-as een kwartslag (90°).  
Herhaal de stappen 2-5 terwijl de +X-as naar de muur wijst. 
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Het controleren van een roterende laser op afwijkingen in de Z as 
 

 
 
Om de verticale kalibratie te controleren, dient u te beschikken over een schietlood met minimaal 10 meter draad.  

 
 
 

 
1. Hang het schietlood aan een muur, bijvoorbeeld aan een raamkozijn op minimaal 10 meter hoogte.  

 
2. Zet de laser in verticale positie zodat de laserstraal de ’op hoogte‘-positie van de ontvanger aan de  

bovenkant van het draad (Z1) raakt. 
 
NB.: Stel voor een optimale precisie de nauwkeurigheid van de ontvanger zo nauwkeurig mogelijk in. 
         Hang het schietlood in een bakje olie om het slingeren van het schietlood tegen te gaan. 
 

3. Controleer hierna op afwijkingen door de ontvanger van boven (Z1) naar beneden (Z2) te bewegen.  
Indien de afwijking meer dan 1 millimeter is, moet de verticale as opnieuw worden gekalibreerd. 

 


